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0.1. TESTIA en un clin d’oeil 

TESTIA: un partenaire technologique de confiance
offrant une large gamme de services & produits pour l’intégrité des structures

Nos forces

35 ans
d’expertise

600+ talents 18 sites 1,500+
clients 



0.2. TESTIA vous propose…

InspectionFormation & 
qualification

IngénierieMCO
Maintien en Condition 

Opérationnelle

Produits & Solutions

Nos 
compétences

- 30+ formateurs expérimentés en CND
- Sur site, hors site et en ligne
- Salles de formation équipées des derniers 
appareils de CND
- Véritables composants d'avion
- Cours EN, ES, FR & DE

- 160+ inspecteurs qualifiés
- Inspections sur site et hors site
- Plus de 2 000 formulaires EASA 1 délivrés 
chaque année
- Capacités de déploiement rapide dans le 
monde entier

- Plateformes d’inspection génériques
- Kits d'inspection «Go/No-Go»
- Logiciels d'inspection
- Systèmes de surveillance en ligne
- Systèmes de CND
- Blocs de référence

- Conseil en essais non destructifs de niveau 3
- Matériaux et procédés
- Surveillance de l'état des structures (SHM)
- Métrologie 3D et rétro-ingénierie
- Essais mécaniques et chimiques

- Gestion des outils et des équipements
- Maintenance préventive
- Maintenance corrective
- Gestion de l'obsolescence
- Gestion des pièces de rechange
- Documentation et formation
- Amélioration continue
- Vérification périodique



L'usage croissant des matériaux composites (à fibres de carbone notamment - 
CFRP) pour les aérostructures nécessite d'optimiser les gammes d'inspection. 

TESTIA, filiale d'AIRBUS, développe, industrialise et déploie des approches 
hybrides, mêlant 

▶ le suivi des procédés de fabrication, 
▶ l'automatisation de la captation des données, 
▶ et l'assistance au diagnostic, 

tout en garantissant la continuité digitale jusqu'aux différents "clients" de ces 
inspections: 

▶ calculateurs de bureaux d'études, 
▶ qualiticiens, 
▶ statisticiens, 
▶ réparateurs, etc.

0.3. Résumé
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Matériaux

▶ Renforts: fibres longues 
de carbone (plis UD ou 
tissus)

▶ Matrice: résine 
thermodurcissable ou 
thermoplastique 

Familles

▶ Laminés monolithiques

 

▶ Sandwich 

Procédés

▶ Pré-imprégnation ou pas 

▶ Drapage, dépose, 
tissage, enroulement, 
pultrusion…

▶ Polymérisation en 
autoclave, dans un 
moule (injection ou 
infusion), sous presse...

1.1. Contexte – Familles, matériaux & procédés CFRP



Visuel & 
dimen-
-sionnel

CNDSuivi de 
procédé CND

Finition

- Nettoyage;
- Bordurage; 
- Peinture …

⇨ Surépaisseurs de peinture, 
défauts cosmétiques, …

Mise en forme

- Drapage manuel ou  automatique 
+ cuisson en autoclave;
- RTM & LRI;
- Enroulement filamentaire; 
- Tissage & tressage;
- Pultrusion;
- Thermoformage;
- Moulage en compression (SMC) 
ou en vrac (BMC) …

⇨ Corps étrangers, fissures, 
manques d’imprégnation, porosité, 
plis manquants, taux de fibres 
insuffisant, ondulations …

Usinage

- Découpe;
- Détourage;
- Ebavurage; 
- Perçage …

⇨ Délaminages, écaillages, 
bavures, copeaux emprisonnés,  
sous-épaisseur, …

1.2. Contexte – Gammes de fab. CFRP & défauts

01
Blabla

Blabla
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▶ Contrôle des tissus et préformes sur lignes de fabrication, jusqu’à 2 m/s

▶ Technologie multimodale: 
profilométrie laser + scan linéaire

▶ Orientation des fibres : +/- 0,1°

▶ Détection de défauts de couture, 
écarts, bouloches, corps étrangers…

2.1. Suivi de procédés – Tissage (PF Inspect)
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https://www.testia.com/fr/product/pf-inspect-fr/


▶ Inspection en ligne des procédés AFP & ATL (Automated Fiber Placement & Automated Tape Laying)

▶ Technologie: profilométrie laser

▶ Capteurs montés sur robot Coriolis

▶ Logiciel de traitement automatique 
et d’archivage des images/résultats

▶ Défauts détectés:

● Ecarts de mèches & chevauchements

● Replis & torsades (boucles)

● Epissures

● Corps étrangers

▶ Vitesse: jusqu’à 2 m/s

2.2. Suivi de procédés – Dépose (AF Inspect)

https://www.coriolis-composites.com/
https://www.testia.com/fr/product/af-inspect-fr/
https://www.youtube.com/watch?v=O_QlQlYBunk


2.3. Suivi de procédés – Infusion 
(In-line Infusion Monitoring)
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https://www.testia.com/fr/product/in-line-infusion-monitoring-fr/


2.4. Suivi de procédés – Tirage au vide 
(In-line Vacuum Monitoring)

▶ Contrôle du vide pour un ensachage rapide et fiable des pièces composites

▶ Applicable dans les sacs sous vide pour les applications 
à l’intérieur et à l’extérieur de l’autoclave

▶ Enregistrement du débit de gaz (12 mln/min) 
& de la pression (0-1000 mbar abs)

▶ Fonction « By pass » pour une évacuation rapide

▶ Filtre contre la poussière et la saleté
Composite part

In-line Vacuum 
monitoring device

Vacuum pump [13]

https://www.testia.com/fr/product/in-line-vacuum-monitoring-fr/
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1. Plaques monolithiques 2. Pièces élémentaires

3. Pales d’hélices 4. Panneaux de fuselage
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3.1. Contrôles – Visuel & dimensionnel

Pores de surface

Orientation des 
fibres

Écaillages de surface 

Mesures dimensionnelles
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3.2. Contrôles – Thermographie infrarouge 

▶ Exemple: machine d’inspection automatique des spinners A400M 
(peau + raidisseurs + liaison) chez POTEZ Composites

▶ Technique: transmission en mode dynamique 

▶ Excitation par lampes halogènes 

▶ Réception avec 5 caméras IR 

▶ Analyse avec un logiciel sur mesure 

▶ Scanner: table tournante + axe linéaire 

https://www.potez.com/potez-integre-aerofonctions/
https://www.youtube.com/watch?v=DwyrxOUvpNs


3.3. Contrôles – Ultrasons 

3. Reporting, archivage 
& gestion de BDD

1. Collecte & analyse 
(semi)-automatique 

2. Confirmation manuelle 
(p.e. après réparation)

Machine UT cartésienne, 
robotisée, ou cobotisée 

(incl. NDTkit UT) 

SmartIM

(1)

(2)

(3)

(4)

Réalité Augmentée & instrument 
portable (p.e. SmartUE1)

https://www.linkedin.com/posts/testia_contr%C3%B4le-par-ultrasons-dune-porte-en-composite-activity-7472921731817635840-SUJz?utm_source=share&utm_medium=member_desktop&rcm=ACoAAAWm1QcBF4W5KPQRpSYjgieRTIpUiijarUQ
https://www.testia.com/product/ndtkit-ut/
https://www.testia.com/product/smart-ue1/
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4.1. Analyses – Visuel (Ideepix)



4.2. Analyses – Thermographie IR (NDTkit IRT)



4.3. Analyses – Ultrasons (NDTkit UT)

https://www.testia.com/fr/product/ndtkit-ut-fr/
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5.1. Conclusions & perspectives - 
Des solutions pour chaque étape de fabrication  

Raw material

Fibre layup

Vacuum bagging

Infusion

Cure

Trimming

Quality control
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5.2. Conclusions & perspectives - 
Continuité digitale & IA avec ‘Smart IM’ 

[15]

https://docs.google.com/file/d/1eVzJIIcrgn3n5rFVjrn2qS2QvG6JWwF4/preview
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